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¢, Coémo elegir el tratamiento protector mas idéneo para nuestras maderas?

En primer lugar debemos concretar muy bien el emplazamiento de dichas maderas y los riesgos a los que
se veran expuestas; con este fin nos remitimos a la norma Europea EN 335

Las clases descritas en esta Parte de |la Norma EN 335 se basan en una clasificacion previa adoptada en 1981 por el Comité Europeo
de Homologacion (CEH) y publicado en 1984 en el documento de referencia CEH

Se considerd lo posibilidad de cambiar las 5 clases de riesgo de la clasificacion CEH, en particular, la propuesta de armonizacion con
otras clases utilizadas fuera de Europa. Sin embargo, se considerd que estas 5 clases constituyen la solucién mas apropiada a las
condiciones europeas. No obstante, se quiere llamar la atencidn a los usuarios sobre la necesidad de evitar una mala interpretacion
de los sistemas de numeracién gue puedan llevar las maderas y gque no se correspondan exactamente con las clases definidas en
esta Parte de la Norma EN 335.

Lo posibilidad de armonizacién entre las 3 categorias de humedad del Eurocodigo 5 v las cinco clases de las diferentes partes de la
MNorma EN 335 ha sido cuidadosamente estudiada. Estas ultimas se han ajustado al maximo. En cualquier caso es importante resaltar
que los dos sistemas parten de criterios diferentes para llegar a objetivos también diferentes.

Un usuario puede utilizar las partes adecuadas de la Norma EN 335 para identificar la "clase de riesgo” de una situacion de servicio
determinada desde el punto de vista fisico y geografico. La tabla 1 (pag. siguiente) le ayudara a determinar los agentes bioldgicos
gue pueden atacar a la madera en esa situacion. El usuario puede entonces considerar el tipo y la duracién de la prestar:tﬁn requeri-
da, seleccionar un nivel apropiado de durabilidad y asegurarse de que modera o producto derivado de la .

madera ofrece esta durabilidad, ya sea por sus cualidades naturales (veéase la Norma EN 350), o bien por el
tratamiento de proteccion aplicado (véase la Norma EN 351).

NOTA: Hasta el momento la Norma EN 350 -2 ofrece |a informacion relativa a la madera maciza,
mientras que la Norma EN 351 s6lo se refiere a las prestaciones de la madera maciza tratada
con un producto protector.

|. OBJETO Y CAMPO DE APLICACON

Esta Parte de la Norma EN 335 establece cinco clases de riesgo que se corresponden con
las diferentes situaciones de servicio en las que puede estar expuesta la madera y sus
productos derivados. Esta Parte indica asimismo los agentes biolbgicos que corresponden

a cada situacion.

En el anexo A figura la informacion sobre los agentes biolégicos.

2 DEFINICON DE CLASES DE RIESGO

2.1 Clase de riesgo 1

Situacion en la cual el componente esta bajo cubierta, completamente protegido de la
intemperie y no expuesto a la humedad.

2.2 Clase de riesgo 2

Situacion en la cual el componente esta bajo cubierta, completamente protegido de la . _ .
intemperie, pero en la que se puede dar ocasionalmente una humedad ambiental elevada B L i
(la humedad ambiental elevada puede conducir a una humectacién ocasional pero no persistente).

2.3 Clase de riesgo 3
Situacién en lo que el componente se encuentra a descubierto pero no en contacto con el suelo. Puede o no estar permanentemente
expuesto a la intemperie, pero en cualquier caso sometido a una humidificacion frecuente.

2.4 Clase de riesgo 4
Situacién en la cual el componente esta en contacto con el suelo o con agua dulce y expuesto a una humidificacidn permanente.

2. 5 Clase de riesgo 5
Situacion en la cual el componente esta permanentemente en contacto con el agua salada.




A Vacio inicial: el aire de las células de la madera es extraido. Se procede
a la inundacién del autoclave manteniendo dicho vacio

2 Presion: mediante la introduccién forzada de disolucion de ACQ
aumentamos la presién interna

B Vacio final: este segundo proceso de vacio, evita que la madera impregnada
salga con exceso de producto liquido en la superficie

4 Apertura del autoclave ( reforno a la presién atmosférica ): las gotas
liquido que se encuentran en la superficie quedan absorbidas por la
madera durante el cambio de presién.

N VIV
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TIPOS VIAS - COMUNES DE ATAGQGUE BI (_:E.-C:‘.!('.:ESCCE
SEGUN LAS CLASES DE RIESGDO

La siguiente tabla ofrece informacién sobre los tipos més comunes de ataque biolégico para
cada clase de riesgo:

e | Aparicién de agentes biolégicos
Closede |  Sitwocién generalen | DPesiciénala |
: S ac [I] =
1S90 Bt SETVICIO H[,.,g,‘-,, , Tarmilas xﬂ"mh“WEMl

1 Bajo cubierta [ambiente Ninguna -
seco) :

" |

| Sin contacto con el suelo.

Sin contacto con el suelo. ‘
1
|

2 Bajo cubierta [riesgo de Ocasionalmente u [
humedad) |
Sin contacto con el suelo.
3 Mo bajo cubierfa situacién | Frecuente u u L [ ==
expuesta)
En conlacto con el suelo o ' '
4 con agua dulee Permanente | u u ‘ L =
C L] e TR = | L
5 En agua salada Permanente U U L u

U = Universalmente presente en toda Eurcpa.
L = Localmente presente en toda Europa.
1] El riesgo de ataque puede ser insignificante para ciertas condiciones de servicio particulares.

1 TABLA 1

MADER/# NTERRADA [ CLASE DE RIESGO <
DURANTE 5 ANOS

*DATOS FACILITADDS POR EL LABORATORIO SUECO SP

PRODUCTO

ncq 1900
"
cea e

coamn[— — |
naa——

bd-..l‘\q:"\ﬁ th,_ “f - i

DM ALERCE (DURAMEN) |
PINO (DURAMEN) | |

mmo[ ; |

PINO (ALBURA) | |

0 10 20 30 40 35 6 70 8 9% 100

INDICE DE PUTREFACCION

FROSCH



E L% vy
www.maderasojea.com
Todo en madara, o mas ecoldgico

FROSCH un avance en la Proteccion Medioambiental

Frosch es la eleccion preferida, en la nueva generacion de maderas tratadas a presion, ofreciendo el mismo nivel de calidad de la
madera tratada estandar a presion, pero sin el uso de arsénico y cromo. Frosch es un avanzado protector en base a cobre y amonios
cuaternarios, que proporciona una larga proteccion contra la pudricion y el ataque de termitas, sin el uso de ningun producto quimi-
co peligroso listado por lo EPA.

UN RESULTADO SEGURO

Desde 1992 ,la madera tratada a presion con Frosch ha proporcionado un resultado excelente en una variedad de aplicaciones co-
merciales exteriores en Norte Ameérica. Puede ser usado en exposiciones exteriores o madera enterrada en el suelo, en contacto con
agua fresca y en cualquier aplicacion en construccion donde sea necesaria proteccién contra pudricion de hongos y termitas.

APLICACIONES
Frosch puede usarse en cualquier proyecto de construccion, siendo especialmente recomendado para aquellas aplicaciones donde
se requiere lo proteccién contra la pudricion vy el ataque de termitas, como:

Patios vy terrazas de madera
Tablas y postes para cercas
Escalones

Cobertizos

Muebles para exterior

Equipos para parques

Espigones y diques

Enrejados

Cimientos permanentes de madera
Macetas y jardineria en general
Puentes de madera

Postes de transmisién

Columpios y equipos de juego
Estructuras exteriores

Traviesas de ferrocarril (durmientes)

-

PINTURAY TINTE O IMPERMEABILIZACON NATURAL

La madera tratada con Frosch puede pintarse o tefiirse para que coordine con cualquier combinacion de colores exteriores. Se reco-
mienda el uso de lasures a poro abierto acrilicos en base agua, o acrilicos en base a disolventes organicos. Se pueden aplicar
capas repelentes al agua para mejorar los resultados de impermeabilizacion. Es importante que la madera esté seca y libre de sedi-
mentos en la superficie antes de aplicar una capa. Sino se le aplica ninguna pintura o tinte, ni ninguna capa transparente de repe-
lente al agua, la madera tratada con Frosch tiene un color verde intenso durante un periodo de tiempo, cambiando a un color café
y finalmente, se convertira en un color gris, por las largas exposiciones de tiempo al sol.

CLAVOS, HERRAJES Y ACCESORIOS
Para unos optimos resultados, se recomiendan herrajes y accesorios bafiados vy galvanizados al fuego o de acero inoxidable,
No se recomienda el contacto directo de la madera tratada con Frosh con ferrajes y accesorios de aluminio.

INFORMACION PARA LA SEGURIDAD Y MANIPULACION
La madera tratada en autoclave con Frosch es muy facil de trabajar con ella, no siendo necesaria ninguna precaucion especial, salvo
los procedimientos habituales de seguridad para cualquier trabajo con madera.

GARANTIAS
La madera tratada a presion con Frosch viene avalada por una Garantia para toda la vida.
Pregunte a su distribuidor para mas detalles

| FROSCH
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FR 6262
Definicion

Avanzado protector en base a cobre y amonios cuaternarios, que
proporciona una larga proteccidn contra la pudricion y el ataque
de termitas, sin el uso de ningun producto quimico peligroso
listado por la EPA.

Composicion de materias activas
(% mm).

» Hidroxicarbonato de Cobre ......ccevviivviiiiincienienenns 19,20 %
+ N, N-didecil-N-metilpoli{oxietil)amonio propionato.......10.56 %

Aplicaciones

BAROSIT 25 puede usarse para las aplicaciones de construccién
donde se requiere la proteccién contra la pudricién y el ataque
de termitas.

Las aplicaciones incluyen:

Patios y terrazas de madera
Tablas y postes para cercas
Escalones

Cobertizos

Muebles para exterior

Equipos para parques

Espigones y diques

Enrejados

Cimientos permanentes de madera
Macetas y jardineria en general
Puentes de madera

Postes de transmision

Columpios y equipos de juego
Estructuras exteriores

Traviesas de ferrocarril {durmientes)

E L% vy
www.maderasojea.com
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3 Barosit 25

Producto de tratamiento preventivo.
Uso profesional.

Caracteristicas

+ No contiene arsénico, cromo ni otros biocidas calificados como
peligrosos por la EPA.

+ Proporciona una proteccion a largo plazo contra la pudricion,
deterioro y el ataque de termitas.

+ Es facil de pintar o barnizar.

+ Puede adicionarse nuestro repelente al agua ULTRAWOOD,
con el fin de obtener madera estabilizada frente a los cambios
de humedad.

+ La madera recién impregnada no gotea (répida fijacion
superficial ).

+ Mejora la seguridad del trabajador de planta.

+ La madera tratada con BAROSIT 25 se vuelve verde
inmediatamente después del tratamiento. Sin embargo, si lo
dejamos a la intemperie contra los elementos del tiempo como
el calor, se vuelve de color marrén y posteriormente plata
(gris).

PROCESO DE IMPREGNACION EN AUTOCLAVE

Vocio inicial: el aire de los células de lo modera es exiraido. Se procede a lo
inundocién del autoclave manteniendo dicho vacio

Presién: mediante la infroduccién forzoda de disolucién de BAROSIT 25 aumentamos
la presién interna
Vacio final: este
con exceso de

ndo proceso de vacio, evila que la madera impregnada salga
ucto liquido en lo superficie

Apertura del autoclave | retorno o la presién otmoskérica ): los liquido que se
encuentran en la superficie quedon obsorbidas por la modera durante el combio de
presidn.

FROSCH
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BAROSIT 25
RIESGOS BIOLOGICOS CUBIERTOS
HOMNGOS IMSECTOS Prev. Cur.
- Hongos de pudricion cibica W - Hylotrupes ] u]
- Fibrosa ] - Lyctus L ] (]
- Blanda n - Anohium ] m]
- Azulado (en servicio) a - Termitas ] o
CLASE DE
RIESGOS 1 2 3 4 5P 5
ESPECIES
- Resinosas (R] L ] [ ] ] ] '] O
- Frondasas (F) ] [ ] ] ] [ | m|
ENSAYOS
COMPLEMEN-
TARIOS si no |si no | s me |si no |si no | si no
-Ensoyodedesloode (W O (W O
(ENE7)
Incompatibilidades et hi: s
-ﬁwaoduwnpn R O|R O|O O
No debe mezclarse con producto de caracter acido, tales como (EN252)
sales del tipo CC, CCA, CCE, ya que el producto se descompeondria VALOR CRiTICO |
de forma inmediata. PROCESO DE
TRATAMIENTO |R|F R |F R|F R F |R|F |R |F
- Tratamiento de :
Pintado Suparhcie
VC en g/m? R I Al (7 el e i (/O S o el M) Nl | 8
La madera impregnada con BAROSIT 25, una vez seca, puede el h;" _l’\vﬁrdu
a . ' ' an my’
sREr pmtatzlle con c::aiqu:r::pgde lasur a poro abierto. o 66166 | 6666 | 6666 (142042 |2370237| 7 |
ecomendamos el uso de Pro3.

Presentacion

+ Bidon de 200 kg
+ Contenedor IBC 1.140 kg
« Cisterna Reach

Este producto no se halla sometido a la normativa Reach, por ser
un producto biocida (BPD, grupo 8) vy por tanto cumple con la

APLICACION normativa europea de biocidas. Todos sus ingredientes activos
Humedad de Ia madeira en el momento han sido respaldados en la Directiva Europea de Biocidas.
del tratamiento : < 25 %
AT Colores
CLASES PROCESOS INDUSTRIALES Si queremos obtener madera impregnada en color marrén, podemos
1 Autoclave vacio y presion afiadir Colorpro marrdn a la disolucion de trabajo del autoclave
2 Autockave vacia y presin (Agua+BAROSIT 25) y asi tendremos madera protegida con
o A S BAROSIT 25 en color marrén (en una sola operacion)
3b Autoclave vacio y presién
4/abP Autoclave vacio y presion
5 /

EVALUACION TOXICIDAD / ECOTOXICIDAD
Uso Industrial

Madera de inferior : si
Madera de exterior : si

Medio marino : no

COMENTARIO
Las hajos de seguridad del praducto contienen toda la informacién necesaria para
la manipulacién y almacenado del producto. Mo verter los residuos ol alcontarillade
tanto el producto come los racipimmp-:‘l:_ben ser fratados como producios especiales
o peligrosos.
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NOGAL

Definicion
Base colorante concentrada estabilizada en medio acuoso. Su
formulacién la hace facilmente dispersable en solucion acuosa.

Se mantiene estable y sin decantacion.

Propiedades

La madera impregnada en autoclave mediante scluciones
coloreadas con Colorpro Marrén VN adguiere un color pardo-
marron estable a la interperie. Recomendamos impregnar las
maderas una vez cepilladas.

Preparacion de mezclas

Recomendamos que la preparacion de mezcla de trabajo se
realize en el orden siguiente:

1. Adicionar el agua

2. Anadir el ACQ o Froschane PA

3. Finalmente adicionamos el Colorpro Marron VN
4. Homogeneizar

Todo en madara, o mas ecoldgico

COLORPRO VN

Uso profesional.

Aplicaciones

Tratamiento combinado con protectores tipo ACQ vy Froschane
PA para el coloreado de madera en una sola operacion.

Dosificacion

Recomendamos la adicién del 1% de Colorpro Marrén VN sobre
el total de la solucion de trabajo, para un tono medio. Si se desea
un tono mas intenso, podemaos realizar dosificaciones de hasta
el 2%.

Corte de la madera impregnada

Si la madera impregnada es cortada, modificada su dimension,
puede aplicarse Colorpro Marrdn VN a brocha previamente diluido
en agua para restablecer el color marron a la zona de corte.

PROCESO DE IMPREGNACION EN AUTOCLAVE

OO s=

Vacio inicial: el aire de las células de la madera es extraido. Se procede a la
inundacién del autaclave manteniends dicho vacio

Presién: mediante la infreduccién forzoda de disolucian de INMIFOC aumentamos
i presién interna

Wacio final: este segundo proceso de vocio, evita que la madera impregnada salga
con exceso de liquide en la superficie

Apertura del autoclave ( reforno a la presién atmaskrica ): las liguido que se
encuentran en la superficie quedan absarbidas por la mudommwmbhdl
presian.
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Incompatibilidades
No debe mezclarse con producto de caracter acido, tales como

sales del tipo CC, CCA, CCB, ya que el producto se descompondria
de forma inmediata.

Pintado
La madera impregnada mediante el sistema ACQ + Colorpro

Marrdn VN, una vez seca, puede ser pintada (mantenimiento)
con lasures al agua. Recomendamos el uso de Pro3.

Presentacion

« Bidon de 25 kg
+ Contenedor IBC 1.000 kg

EVALUACION TOXICIDAD /| ECOTOXICIDAD
Uso Industrial

Madera de inferior : i

e,

Maodera de exterior

Medie marine no

COMENTARIO [
Las hojos de seguridad del producto contienen toda la infermaci n necesaria para
lo manipulaci n y clmocenada del producte. No verer los residuas ol alcantarillade
tanto el producto como las recipientes deben sar tratados come PI'OdW!OS esp-e(io|es
o paligroscs.

Resistencia a los rayos UV

La resistencia de la tonalidad marrén adquirida después del
tratamiento dependera de las condiciones climaticas a las que la
madera se halle expuesta, y de la dosificacién empleada del
Colorpro Marron VN,

Reach

Todos los componentes de Colorpro Marrdn VN han sido pre-
registrados segun norma REACH de productos quimicos.

Riesgos Biologicos

Al tratarse 100% de una base colorante, permite la impregnacién
total de la albura con protectores del tipo ACQ y Froschane PA.

FROSCH
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IGNIFUGO @ INNIFoc PLUS

Producto de tratamiento preventivo.
Uso profesional.

FR 6236

Definicion

Protector inorganico para madera basado en las propiedades de
los compuestos complejos de Boro, asi como polimeros retardantes
de llama.

Producto liquido estabilizado en base acuosa para una perfecta
incorporacion a la mezcla de trabajo en autoclave.

Propiedades:

Se trata de un producto recomendado para la proteccion de
arquitectura en madera en general y espacialmente para la
impregnacién de vigas, suelos, cubiertas,...

La madera impregnada segun norma EN 13501-1 2002 cumple
con las siguientes especificaciones.

Modo de empleo:

Este producto es de aplicacion exclusiva en autoclave, mediante
proceso de vacio. Presidn - Vacio ( Bettlel).

Debemos preparar una disolucién de trabajo en torno al 4 -
8 % ( teniendo en cuenta una absorcidn de 400 litros de
solucién / m3). No obstante, recomendamos realizar pruebas
para cada tipo de madera. La madera a impregnar debe tener
una humedad maxima de un 25 %, si bien se recomienda
impregnar maderas con una humedad de entre el 18 y 20 %.
Se debe tener en cuenta que la penetracion del producto es
superior en maderas coniferas que en frondosas. Se ha de
procurar que la madera absorba las dosis del producto
prescritas, mediante control exhaustivo de la cantidad de
solucién impregnada por m3 de madera.

Dependiendo del uso, tipo de madera o del sistema de
impregnacion, debe determinarse la dosis y el tiempo. Para
obtener informacién mas detallada, consultar a nuestro
Departamento Técnico.

Retencidn Produccidn Desprendim. | Clasificacion
humo gota

32 Kg./m® | B S, D, B S,d,

16 Kg./m? | C s, D, C S,d,

Las retenciones indicadas en la tabla anterior, son referidas,
siempre, a retencidn en zona impregnable.

PROCESO DE IMPREGNACION EN AUTOCLAVE

presidn,

Vacio findl: aste
con exceso de

Vacio inicial: el aire de las célulos de la madera es extraido. Sa procede a la
inundccian del aulackave manlenienda dicho vacio

Presién: mediante la infroduccién forzoda de disclucién de INNIFOC aumeniamos
la presién inferna

unda proceso de vacio, evila gue la modera impregnada salga

liquido en la superficie

idas por la

Apertura del auloclove | retorno a la presién atmoskérica ): las golos liquido que se
encuentran en o superficie quedan

madera durante el cambio de
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Propiedades Fisico-quimicas:

THR{1)

=—Tas n"l—l
450 —Tesin®2 |
Temtn*3

Tiempa (s)

Viscosidad (ASTM D-1200) |12 + 2 s

Densidad (ISO 2811) 1,280 = 0,032 g/mL

pH (ISO 1148) 6-8

Corrosividad MNo corrosivo

Condiciones del tratamiento:

El Iniffoc Plus puede mezclarse con otros productos biocidas en
la misma disolucién de Trabajo, con el fin de aportar una proteccion
completa a la madera.

INNIFOC PLUS -Autoclave- + ACQ 1900

INNIFOC PLUS -Autoclave- 4+  Froschane PA

Presentacion

+ Contenedor IBC 1.300 kg

Compatibilidades
Por su naturaleza quimica el infoc plus autoclave no debe mezclarse

con compuestos de cardcter acido, ya que se descompondria
formando terceros productos.

Homologaciones

El infoc plus ha sido testado bajo la norma G020132 en un
laboratorio reconocide a nivel europeo LNE

Reach

Todos los componentes de INNIFOC Autoclave han sido pre-
registrados segln norma REACH de productos quimicos,
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INCOLORO @Froschane PA

FR 6621
Definicion

Producto protector para madera en forma de concentrado
hidrodispersable para la aplicacién en instalaciones industriales
{bafios inmersién y autoclaves).

Posee un gran espectro de proteccion frente a hongos
basidiomicetos, azulado, mohos de desarrollo superficial, asi
como insectos destructores de la madera.

Formulacion de nueva generacidn, incorpora aditivos especificos
para mejorar la penetracion del producto en la madera y reducir
la aparicion del “repelo” tipico de los productos al agua.

Composicion de materias activas
(% mm).
* N-(3-aminopropil)-N-dodecilpropan-1,3 diamino...... 4,90 %

= Bropleonazolé:sis s s R iy 2%
o EEOREnpeON s R %

Preparacion de mezclas

Recomendamos que la dilucién del producto en agua se realice
afiadiendo en primer lugar el agua y posteriormente el Froschane
PA para evitar la generacion de espuma.

Propiedades fisicas

Producto de tratamiento preventivo.
Uso profesional.

Aplicaciones

El Froschane PA puede usarse para las aplicaciones de construccion
donde se requiera una proteccion hasta clase de uso 3b segln
norma EN 335

Aplicaciones:

+ Muebles de exterior

s Estructuras de madera

* Cobertizos

+ Madera con uso decorativo
+ Casas de madera

* Rastreles para cubiertas

Incompatibilidades

No debe mezclarse con productos de cardcter dcido y sales
fendlicas, ya que el producto se descompondria.

PROCESO DE IMPREGNACION EN AUTOCLAVE

Viscosidad (200°c) 3 mPa/s (spridle 1,10 rpm,Brookfield)

Aspecto Cristalino ligeramente amarillento

Densidad 1,01 gr/em3 +- 0.03 gr/cm3

< 100C

Pto. Congelacién:

Vacio inicial: el gire de las células de la madera es extraido. Se procede a la
inundacién del auloclave manteniendo dicho vacio

Presién: mediente la introduceisn forzada de disolucién de Fraschane PA aumeniamos
la presién interna

con exceso de liquido en la superficie

Apertura del autocheve | retorno a la presien atmosférica ): los gotas liquide que se

encuentran en la superficie quedan absorbidas por la madera durante el cambic de
presién.

1
2
B vacio final: u&;m:opmdnmdo,wihth madera impregnada salga
4
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Pintado

La madera impregnada con Froschane PA, una vez seca, puede
ser pintada con cualquier tipo de lasur a poro abierto.
Recomendamos el uso del Pro3 ¢ Pro5.

Tratamiento combinado

El Froschane PA puede mezclarse en la misma disolucion, con
Innifoc Autoclave, consiguiendo asi en el mismo ciclo de trabajo
proteccién biocida de clase 3b + Proteccion frente al fuego de
clase B. Consulte con nuestro departamento comercial y le
asesoraremaos.

Presentacion

+ Bidén de 200 kg
+ Contenedor IBC 1.000 Kg

s Cisterna
APLICACION
Humedad de la madera en el momento
del tratamiento : < 25 %
PROCESOS:
CLASES PROCESOS INDUSTRIALES
1 Bafio immersién prolongada
2 Baiio immersién prolongada
3a Autoclave vacio y presin
b Autoclave vacio y presién
4/aSP /
5 /

EVALUACION TOXICIDAD | ECOTOXICIDAD
Uso Industrial

Madera de inferior : si
Madera de exterior : si
Medio marino : no
COMENTARIO
Las hojas de seguridad del producto contienen foda la informacién necesaria para

la manipulacién y almacenode del producto. No verter los residuos al alcantarillado
tanio el producto como los recipientes deben ser tratados como productas especiales

o peligroses.

FROSCHANE PA
RIESGOS BIOLOGICOS CUBIERTOS

HOMNGOS INSECTOS

- EM 152-2 Azulado en servicio B -EM 47 Hylotrupes W

- EM 113 Basidiomicetas | | - EM 117 Termitas [ |

CLASE DE

Uso 1 2 3 4 5P 5
ESPECIES

- Resinosas (R) L | n || O (] m|
- Frondasas (F) L] | B O () O
ENSAYOS

COMPLEMEN-

TARIOS si no |si mo | si no |3 ne |8 Mo | s Mo
- Emayo de dedavads B OR"R O ®m O

(BN 84)
“Emapemepcmienie | O B O | W O

[EM 73)

VALOR CRITICO |

PROCESO DE

TRATAMIENTO R |F R | F R |F R |F R |F R | F
- Tratamientc de Superficie

VC en g/m 80(ec |BO|BO | S|/ | LA ALY
VC en kg/m

Contermis | B |8 |8 |8 |[&8 |8 |/ |/ | L || F ]|/
Reach

Este producto no se halla sometido a la normativa Reach, por ser
un producto biocida (BPD, grupo 8) y por tanto cumple con la
normativa europea de biccidas.

Colores
Si gueremos obtener madera impregnada en un color identificativo

del tratamiento, podemos suministrar cualquier tonalidad de
nuestra gama Colorpro, consulte con nuestro departamento técnico.

FROSCH




www.maderasojea.com
Todo en madera, lo mas ecoldgico
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